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Российский производитель

Продукция рекомендована к использованию на отечественных 
предприятиях по Программе Минпромторга об 
импортозамещении. Производство Microbor находится в Москве 

Широкий ассортимент

Microbor закрывает потребности завода в металлорежущем 
инструменте и оснастке, предоставляя обширный перечень 
фрезерного, токарного, сверлильного, резьбонарезного 
инструмента и станочной оснастки

Внедрение и поддержка

Штат инженеров-технологов Microbor постоянно решает сложные 
задачи по подбору инструмента, помогая клиенту найти лучшее 
решение для эффективной металлообработки

Инновации и развитие

Центр разработок, используя 20-летний опыт и инновационные 
идеи, работает над совершенствованием продукта каждый день. 
Эффективность инструмента подтверждается сотнями успешных 
испытаний на заводах
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Покупайте инструмент онлайн! 
Наш фирменный сайт, где 
в несколько кликов можно 

приобрести нужный товар.
Мы любим делиться полезным контентом. 
Подписывайтесь на нас в VK и Telegram! 

Набор фрез серии G10 в самых популярных размерах 
отлично подойдет для пусконаладочных работ на станках 
с ЧПУ, для небольших мастерских и универсальных работ, 
когда нет постоянной серии деталей и понимания 
требуемой номенклатуры инструмента.
 
Классическая четырехзубая геометрия фрез 
адаптирована для обработки большинства стандартных 
материалов от ст3 до 12Х18Н10Т. Переменная спираль 
позволяет использовать фрезу для большинства задач, 
таких как:
• универсальное фрезерование;
• чистовая обработка;
• работа в паз;
• трохоидальное высокоскоростное фрезерование.
 
При этом без потери в скорости будет получена хорошая 
шероховатость поверхности после обработки. 
А предохранительная фаска на режущих кромках 
увеличит их прочность и защитит от выкрашивания.
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